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Abstract of EP 0783850 (A2) 

The brush bristles (4) protrude at right-angles from a 
plate (5) detachably joined to the handle (2). The 
plate fits into a cavity (8) in the handle possessing a 
raised rim (7) and base (6), or fits into a wider part 
(9) of the handle, and has a pusher protuberance 
(11) fitting into a continuous hole (10) in the base. 
The raised rim of the cavity rests against the narrow 
side (12) of the bristles-plate and encloses it so as 
to form a container for the plate and pusher 
protuberance. Part of the container is made of softer 
material so as to be elastically deformed by the 
bristles-plate and or pusher protuberance or may be 
compressed by the rim of the cavity. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Zahnburste mit ei- 
nem Stiel und mit einem auswechselbaren Borstenfeld, 
dessen Borsten an einer mitdem Stiel losbar verbunde- 
nen Borstenplatte etwa reclntwinklig absteinen, welclie 
Borstenplatte in eine einen Boden und einen diesem ge- 
genuber lioclistehenden Rand aufweisende Ausspa- 
rung des Stieles oder einer Verbreiterung des Stieles 
paBtund einen in eine durcligelienden Locliung des Bo- 
dens eingreifenden Ausdruckvorsprung aufweist, wobei 
der lioclisteliende Rand der Aussparung in Gebrauchs- 
stellung an der Sell malseite der Borstenplatte derartan- 
liegt und am gesamten Umfang umlauft, daB ein Auf- 
nalimebereicli fur die Borstenplatte und fur den Aus- 
druckvorsprung gebildet ist. 

[0002] Eine derartige Zaiinburste ist aus dem DE 91 
09 625 U1 bekannt. Dabei kann es sich sowohl urn eine 
Zahnburste handein, die von Hand betatigt wird, bei der 
also der Stiel ein Handgriff ist, als auch um eine Zahn- 
burste, die mit ihrem Stiel an einer Antriebsvorrichtung 
ankuppelbar ist. 

[0003] Diese bekannte Zahnburste hat sich bewahrt 
und hat den Vorteil, daB nach einer gewissen Benut- 
zungsdauer und Abnutzung der Borsten nicht die ganze 
Zahnburste, sondern nur das Borstenfeld ausgewech- 
selt werden muB. 

[0004] Dabei besteht jedoch die Gefahr, daB wahrend 
der Benutzung Zahnpastaschlamm und Verunreinigun- 
gen, insbesondere auch Bakterien, unter die Borsten- 
platte in deren Aufnahmebereich gelangen konnten. 
Dies ware sehr unhygienisch, well bei der weiteren Be- 
nutzung dann Bakterien und Mikroorganismen in dieser 
Aufnahme der Zahnburste zunehmen konnen. Im Ex- 
tremfall konnte sogar im Hinblick auch auf die Feuchtig- 
keit, der die Zahnburste standig ausgesetztwird, Schim- 
mel auftreten. Dies bedeutet, daB der Benutzer beim 
Auswechsein der Borstenplatte eine grundliche Reini- 
gung des Stieles und insbesondere des Aufnahmebe- 
reiches durchfuhrenmuBte, was aber haufig unterbleibt. 
[0005] Es besteht deshalb die Aufgabe, eine Zahn- 
burste der eingangs genannten Art zu schaffen, bei der 
das Eindringen von Verunreinigungen unter die Bor- 
stenplatte in deren Aufnahmebereich weitestgehend 
vermieden werden kann. 

[0006] Die Losung dieser Aufgabe besteht im wesent- 

lichen darin, daB an dem Aufnahmebereich und/oder an 
der Borstenplatte an den gegenseitigen Beruhrflachen 
Oder Beruhrlinien eine gegenuber dem Werkstoff des 
Stieles und/oder der Borstenplatte andere Materialkom- 
ponente eingefugt, eingearbeitet oder im Zweikompo- 
nentenspritzgieBverfahren eingespritzt ist, die weicher 
als der Werkstoff des hochstehenden Randes der Aus- 
sparung und/oder der Borstenplatte und ihres Aus- 
druckvorsprunges ist und so ausgebildet ist, daB da- 
durch in Gebrauchsstellung eine Abdichtung zwischen 
Borstenplatte und Aussparung des Stiels erreicht wird. 
[0007] Dadurch ergibt sich beim Einsetzen der Bor- 



stenplatte nicht nur eine gute Halterung aufgrund des 
weicheren Materials, sondern vor allem wird dadurch ei- 
ne gute Abdichtung gebildet, so daB vermieden wird, 
daB Zahnpastaschlamm und sonstige Verunreinigun- 
5 gen in den Aufnahmebereich unter der Borstenplatte 
gelangen, selbst wenn der Benutzer durch heftige Be- 
wegungen eine gewisse Verformung im Aufnahmebe- 
reich bewirkt. 

[0008] Besonders zweckmaBig ist es fur die gute Ab- 

10 dichtung mit gleichzeitig entsprechend guter Halterung, 
wenn der aus weicherem Werkstoff bestehende Teil des 
Aufnahmebereiches oder der Aussparung in Ge- 
brauchsstellung durch die Borstenplatte und/oder ihren 
Ausdruckvorsprung elastisch verformt ist und/oder an 

15 der Borstenplatte befindlicher weicherer Werkstoff 
durch den hochstehenden Rand der Aussparung zu- 
sammengedruckt ist. Bevorzugt befindet sich aus her- 
stellungstechnischen Grunden der weichere Werkstoff 
dabei an dem Aufnahmebereich und kann diesen und 

20 die Unterseite der Borstenplatte nach deren Einsetzen 
in die Aussparung wirkungsvoll abdichten. Gleichzeitig 
ergibt sich eine gute Halterung, die aber das Auswech- 
sein gegenuber einer bisherigen Losung mit einer ver- 
rasteten Borstenplatte kaum oder nicht erschwert. 

25 [0009] Eine Verbesserung der Abdichtung der Unter- 
seite des Borstenfeldes beziehungsweise der Borsten- 
platte ergibt sich, wenn die eingespritzte weichere Ma- 
terialkomponente als Abdichtung an dem als Wandung 
hochstehenden umlaufenden Rand und/oder am Boden 

30 der Aussparung angeordnet ist und insbesondere am 
gesamten Umfang der Aussparung ununterbrochen 
umlauft. Dies fuhrt zu einer geschlossenen Abdichtung 
am gesamten Umfang der Aussparung und somit des 
Aufnahmebereiches fur die Borstenplatte. Dabei kann 

35 die als Abdichtung dienende weichere Materialkompo- 
nente als dichtender Streifen ausgebildet sein, der ins- 
besondere mit der Stirnseite der sie aufnehmenden 
Wandung und/oder mit der Seite der Borstenplatte, auf 
der die Borsten hochstehen, bundig ist oder ubersteht. 

40 Dadurch wird erreicht, daB die Abdichtung gleich an der 
Einschubstelle der auswechselbaren Borstenplatte er- 
reicht wird. 

[0010] ZweckmaBigerweise kann der an dem hoch- 
stehenden Rand innenseitig angeordnete dichtende 

45 Streifen aus der weicheren Materialkomponente eine 
nach innen zu der Mitte der Aussparung hin vorstehen- 
de Dichtlippe aufweisen, die den Rand der Borstenplat- 
te in Gebrauchsstellung dichtend ubergreift. Dadurch 
wird die Abdichtung zwischen dem hochstehenden 

50 Rand und dieser Borstenplatte welter verbessert. 

[0011] Um das Eindrucken der Borstenplatte in ihre 
Gebrauchsstellung zu erieichtern, kann der mit der 
Stirnseite des hochstehenden Randes insbesondere 
bundige dichtende Streifen eine zum Inneren der Aus- 

55 sparung von auBen nach innen abfallende Abschra- 
gung, Abrundung oder dergleichen Einfuhrhilfe aufwei- 
sen, die sich insbesondere bis zu dem innen umlaufen- 
den Rand der Dichtlippe - sofern eine solche vorhanden 
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ist - erstrecken kann. Dadurch kann auch in dem Fall, 
in welchem die weichere Materialkomponente die In- 
nenseite der Stirnseite des hochstehenden Randes bil- 
det, die Borstenplatte dennocli gut in ilire Gebrauclnsla- 
ge eingefuhrt und dann eingedruckt werden. 
[0012] Zwar bildet die Lochung zur Aufnahme des 
Ausdruckvorsprunges nur sine im Vergleicln zudem um- 
laufenden Rand verlialtnlsmaBig kleine Zutrittsoffnung, 
die zu dem in Gebrauclisstellung von dem Ausdruckvor- 
sprung in der Regel im Klemmsitz ausgefullt ist, jedoch 
kann auch hier die Abdichtung des Aufnahmebereiches 
dadurcli verbessert sein, daB zumindest in einem Teil- 
bereich der den Ausdruckvorsprung in Gebrauchsstel- 
lung aufnehmenden Lochung durch den Boden der Aus- 
sparung ein Ring aus weicherem l\/laterial angeordnet 
ist. Somit wird der Ausdruckvorsprung in Gebrauchs- 
stellung innerhalbder ihnauf nehmenden Lochung prak- 
tisch von einem Dichtring umschlossen. Dies ermoglicht 
unter Umstanden auch eine Fertigung des Ausdruck- 
vorsprunges mit groBzugigeren Toleranzen, ohne daB 
an dieser Stelle ein Eindringen von Verunreinigungen 
befurchtet werden muB. 

[0013] Besonders gunstig ist es dabei, wenn die Lo- 
chung fur den Ausdruckvorsprung oder Auswerferstift 
uber den groBeren Teil ihrer axialen Erstreckung oder 
die gesamte axiale Erstreckung mit der weicheren Ma- 
terialkomponente als Dichtung ausgekleidet oder aus- 
gespritzt ist. Selbst Relativbewegungen zwischen dem 
Ausdruckvorsprung und der Lochung aufgrund von Ver- 
formungen bei der Benutzung der Zahnburste fuhren in 
einem solchen Falle auch nichtzu kurzzeitigen Undich- 
tigkeiten an dieser Stelle. 

[001 4] Dabei ist es vorteilhaft, wenn die weichere l\yia- 
terialkomponente im Bereich der Lochung fur den Aus- 
druckvorsprung an wenigstens einem Rand dieser Lo- 
chung, insbesondere an beiden Randern dieser Lo- 
chung eine gegenuber ihrem mittleren Bereich groBere 
radiale Dicke hatderart, daB eine Dichtungshulse in die 
Lochung eingespritzt ist, die auch in axialer Richtung 
formschlussig mit dem harteren Werkstoff angeordnet 
ist. Dadurch kann auch bei einem mehrmaligen Aus- 
wechseln der Borstenplatte ein eventuelles Heraus- 
drucken des weicheren Werkstoffes aus der Lochung 
selbst dann vermieden werden, wenn der Ausdruckvor- 
sprung in dieser Lochung einen strammen Sitz hat. 
[0015] Die weichere IVIaterialkomponente kann ein 
Kunststoff sein, der mit dem Kunststoff des Stieles oder 
Handgriffes und/oder dem Kunststoff der Borstenplatte 
chemisch soweit ubereinstimmt, daB beim Einspritzen 
der weicheren Materialkomponente in den harteren 
Kunststoff eine feste Verbindung der beiden Werkstoffe 
entsteht. Dies fuhrt zu einer langen Lebensdauer des 
Stieles und seines Aufnahmebereiches, so daB zahlrei- 
che Wechsel der Borstenplatte erfolgen konnen, ohne 
daB dies zu Undichtigkeiten fiihrt. Aufgrund der chemi- 
schen Verwandtschaft ergibt sich vielmehr eine innige 
Verbindung der beiden Werkstoffkomponenten. 
[0016] Ausgestaltungen und Weiterbildungen der Er- 
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findung insbesondere hinsichtlich der Ausbildung und 
Anordnung der weicheren Materialkomponente sind 
Gegenstand der Anspruche 11 bis 13. 
[0017] Anspruch 11 beschreibt dabei eine Moglich- 

5 keit, die Unterseite der die Borsten aufweisenden aus- 
wechselbaren Borstenplatten noch besser vor dem Zu- 
tritt von Verunreinigungen zu schutzen, indem zwei Lei- 
sten Oder Streifen aus der weicheren Werkstoff- oder 
Materialkomponente vorgesehen werden. 

10 [0018] Anspruch 12 gibt eine Ausgestaltung der Bor- 
stenplatte an, die ein besonders gutes Zusammenwir- 
ken mit einer zweiten, weiter innen verlaufenden Ab- 
dichtung ermoglicht. 

[0019] Anspruch 13 enthalt zweckmaBige MaBnah- 

15 rnen, die zwei gegenuber der Borstenplatte umlaufende 
Dichtungsstreifen und gleichzeitig die Berucksichtigung 
der Lochung fur den Ausdruckvorsprung eriauben. Die 
Anbringung eines oder mehrerer umlaufender Dich- 
tungsstreifen ermoglicht dabei noch eine Ausgestaltung 

20 gemaB Anspruch 1 4 dahingehend, daB die Borstenplat- 
te an ihrem umlaufenden Rand einen vorspringenden 
Bereich aufweisen kann, der in Gebrauchsstellung in 
die weichere Materialkomponente des dichtenden Strai- 
tens eingedruckt oder mit einem Absatz an der Innen- 

25 seite des hochstehenden Randes verrastet ist. Dies ver- 
bessert die Abdichtung und die Halterung der auswech- 
selbaren Borstenplatte in ihrer Gebrauchsstellung. 
[0020] Insbesondere bei Kombination einzelner oder 
mehrerer der vorbeschriebenen Merkmale und 

30 MaBnahmen ergibt sich eine Zahnburste, deren Bor- 
stenfeld in bewahrter Weise ausgewechselt werden 
kann, wobei sich die Erfindung zunutze macht, daB das 
Zweikomponentenspritzgu Bverfahren hochentwickelt 
ist und somit die Anordnung von Abdichtungen im Auf- 

35 nahmebereich der Borstenplatte ermoglicht, durch die 
Verunreinigungen in diesem Bereich praktisch ausge- 
schlossen werden konnen. 

[0021] Nachstehend ist ein Ausfuhrungsbeispiel der 

Erfindung anhand der Zeichnung naher beschrieben. 
40 [0022] Es zeigt in zum Teil schematisierter Darstel- 
lung: 

Fig. 1 einen Langsschnitt einer erfindungsgemaBen 
Zahnburste, deren Stiel der besseren Uber- 
45 sicht wegen abgebrochen dargestellt ist und 

entweder ein Handgriff oder ein Verbindungs- 
stuck zu einem elektrischen Antrieb sein 
kann, wobei am Ende des Stieles eine Aus- 
sparung als Aufnahmebereich fur eine Bor- 
50 stenplatte angeordnet ist, die sich in Figur 1 

in Gebrauchsstellung befindet. 

Fig. 2 eine Draufsicht des Aufnahmebereiches fur 
die Borstenplatte ohne diese Borstenplatte, 
55 wobei man im Aufnahmebereich Streifen aus 

weicherem Werkstoff erkennt, die in Ge- 
brauchsstellung die Rander und den Aus- 
druckvorsprung der Borstenplatte abdichten. 
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Fig. 3 eine der Fig. 1 entspreclnende Darstellung ei- 
nes abgewandelten Ausfulirungsbeispieles, 
wobei die Borstenplatte der Einfaclilieit hal- 
ber ohne Borsten dargestellt ist und die einen 
diclntenden Streifen bildende weiclnere IViate- 
rialkomponente mit der Stirnseite des liocli- 
stelienden Randes bundig ist, sowie 

Fig. 4 in vergroBertem IVIaBstab einen Sclinittdurcli 
die Abdichtung der ohne Borsten dargestell- 
ten Borstenplatte innerlialb der Aussparung 
mittels zweier diclntender Streifen. 

[0023] Eine im ganzen mit 1 bezeichnete Zaiinburste 
Inat in bekannter Weise einen Stiel 2, der in der Regel 
als Handgriff benutzt wird. Ferner weist diese Zalinbur- 
ste 1 ein auswechselbares Borstenfeld 3 auf, dessen 
Borsten 4 in Form von Borstenbundein an einer mitdem 
Stiel 2 losbar verbundenen Borstenplatte 5 etwa recht- 
winklig abstehen, so daB sie auch gegenuber dem Ver- 
lauf des Stieles 2 rechtwinklig hochstehen. 
[0024] Die Borstenplatte 5 paBt gemaB Figur 1 in eine 
einen Boden 6 und einen diesem gegenuber hochste- 
henden Rand 7 aufweisende Aussparung 8 des vorder- 
sten Ende des Stieles 2 beziehungsweise einer Verbrei- 
terung 9 dieses Stieles 2. Dabei ist ferner an dem dem 
Stiel 2 zugewandten Ende dieser Aussparung 8 eine 
durchgehende Lochung 1 0 in dem Boden 6 dieser Aus- 
sparung 8 angeordnet, in die ein Ausdruckvorsprung 11 
formschlussig eingreift, der mit der Borstenplatte 5 ein- 
stuckig verbunden ist. In Figur 1 erkennt man, daB der 
hochstehende Rand 7 der Aussparung 8 in Gebrauchs- 
stellung an der Schmalseite 12 der Borstenplatte 5 der- 
art aniiegt und an dem gesamten Umfang umlauft, daB 
ein Auf nahmebereicln fur die Borstenplatte 5 und fur den 
Ausdruckvorsprung 11 gebildet ist. 
[0025] Zum Auswechsein der Borstenplatte 5 bezie- 
hungsweise des Borstenfeldes 3 kann von der Untersei- 
te des Bodens 6 aus gegen die Stirnseite des Ausdruck- 
vorsprunges 11 gedruckt werden, wodurch die Borsten- 
platte 5 gegen einen gewissen Haltewiderstand hoch- 
geschwenkt wird, um dann endgultig entnommen wer- 
den zu konnen. Danach kann eine neue Borstenplatte 

5 in den Aufnahmebereich eingelegt und eingedruckt 
werden. 

[0026] Vor allem in Figur 1 aber auch in Figur 2 er- 
kennt man, daB an dem Aufnahmebereich an den ge- 
genseitigen Beruhrflachen oder Beruhrlinien mit der 
Borstenplatte 5 und dem Ausdruckvorsprung 11 eine 
gegenuber dem Werkstoff des Stieles 2 und des Bodens 

6 sowie des Randes 7 andere Materialkomponente ein- 
gefugt und eingearbeitet, zum Beispiel im Zweikompo- 
nentenspritzgieBverfahren eingespritzt ist, die weicher 
als der Werkstoff des hochstehenden Randes 7 der 
Aussparung 8 und der Borstenplatte 5 sowie ihres Aus- 
druckvorsprunges 11 ist. 

[0027] Dabei ist im Ausfuhrungsbeispiel vorgesehen, 
daB sowohl in den hochstehenden Rand 7 an dessen 



Innenseite als auch im Bereich des Bodens 6, diesem 
gegenuber hochstehend umlaufende Leisten oder 
Streifen 13 und 14 aus der weicheren Materialkompo- 
nente in die Aussparung 8 eingespritzt sind. Dadurch 
5 bilden sie in Gebrauchsstellung mit der Borstenplatte 5 
Abdichtungen, die ein Eindringen von Verunreinigungen 
unter die Borstenplatte 5 in die Aussparung 8 verhin- 
dern. 

[0028] Dabei ist der aus weicherem Werkstoff beste- 
10 hende Teil des Aufnahmebereiches, der also durch die 
erwahnten dichtenden Streifen 13 und 14 gebildet wird, 
in Gebrauchsstellung durch die Borstenplatte 5 ela- 
stisch verformt, so daB sich eine entsprechend gute Ab- 
dichtwirkung ergibt, zumal die Borstenplatte 5 an ihrem 
15 umlaufenden Rand 12 noch einen vorspringenden Be- 
reich 15 aufweist, der sich in dem Dichtungsstreifen 13 
aus der weicheren Materialkomponente eindruckt. 
[0029] Die eingespritzte weichere Materialkompo- 
nente ist also als Abdichtung an dem als Wandung 
20 hochstehenden umlaufenden Rand 7 und am Boden 6 
der Aussparung 8 hochstehend angeordnet und lauft Je- 
wells ununterbrochen um, wie man es vor allem in Figur 
2 erkennt. 

[0030] GemaB Figur 1 ist auBerdem in einem Teilbe- 

25 reich der den Ausdruckvorsprung 11 in Gebrauchsstel- 
lung aufnehmenden Lochung 10 ein Ring 16 aus wei- 
cherem Material angeordnet und eingespritzt, wobei die 
Lochung 1 0 uber den groBeren Teil ihrer axialen Erstek- 
kung mit der weicheren Materialkomponente als dich- 

30 tender Ring 1 6 ausgekleidet ist. Nur der der Unterseite 
1 7 des Bodens 6 nahe Bereich der Lochung 1 0 ist nicht 
mit der weicheren Materialkomponente ausgekleidet, 
so daB dort der Auswerferstift (Ausdruckvorsprung) 11 
unmittelbar Beruhrkontakt mitdem harten Werkstoff des 

35 stieles 2 und seines Aufnahmebereiches hat. 

[0031] Die weichere Materialkomponente ist zweck- 
maBigerweise ein Kunststoff, der mit dem Kunststoff 
des Stieles 2 und des Randes 7 chemisch verwandt ist, 
so daB beim Einspritzen der weicheren Materialkompo- 

40 nente in den harteren Kunststoff eine teste Verbindung 
der beiden Werkstoffe entsteht. Dadurch wird erreicht, 
daB beim Auswechsein der Borstenplatte 5 die abdich- 
tenden Streifen 13 und 14 und der Ring 16 nicht aus 
ihrer Position herausgedruckt werden konnen. 

45 [0032] In Figur 1 erkennt man noch, daB die den Bor- 
sten 4 abgewandte Unterseite 18 der Borstenplatte 5 
ihrerseits eine Aussparung und einen demgegenuber 
umlaufenden Rand 1 9 hat, der den am Boden 6 der Aus- 
sparung 8 des Aufnahmebereiches fur die Borstenplatte 

50 5 umlaufenden und diesem gegenuber hochstehenden 
Streifen 14 aus der weicheren Materialkomponente 
dichtend ubergreift und insbesondere elastisch ver- 
formt. Somit wird die Unterseite 18 der Borstenplatte 5 
und der zwischen dieser und dem Boden 6 der Ausspa- 

55 rung 8 freibleibende Zwischenraum praktisch zweifach 
abgedichtet, so daB ein Zutritt von Verunreinigungen in 
diesen Zwischenraum praktisch ausgeschlossen ist. 
[0033] In Figur 2 wird deutlich, daB die beiden aus der 
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weicheren Materialkomponente bestehenden dichten- 
den Streifen 13 und 14 mit etwa gleichbleibendem Ab- 
stand, dabei allerdings gemaB Figur 1 in der Hohe ge- 
geneinander versetzt, an der Aussparung 8 umlaufend 
und im Bereich der Lochung 10 fur den Ausdruckvor- 
sprung 11 einen groBeren Abstand zueinander haben 
und in diesem Bereicli des groBeren Abstandes die ih- 
rerseits mit der weicheren IVIaterialkomponente ausge- 
kleidete Lochung 10 angeordnet ist, so daB auch dort 
durch die weichere Materialkomponente ein Zutritt von 
Verunreinigungen unter die Borstenplatte 5 verhindert 
wird. 

[0034] In den Fig. 3 und 4 ist eine hinsichtlich der Ab- 
dichtung etwas abgewandelte Ausfuhrungsform gegen- 
uber der vorstehend beschriebenen Anordnung darge- 
stellt. Man erkennt in diesen Fig. 3 und 4 und dabei vor 
allem in Fig. 4, daB die als Abdichtung dienende wei- 
chere Materialkomponente, die als dichtender Streifen 
13 ausgebildet ist, mit der Stirnseite 7a der sie aufneh- 
menden Wandung des hochstehenden Randes 7 ist und 
dabei gegenuber der Seite der Borstenplatte 5, auf der 
die Borsten 4 gem. Fig. 1 hochstehen, ubersteht. Dabei 
hat dieser dichtende Streifen 1 3 aus der weicheren Ma- 
terialkomponente gem. Fig. 4 eine nach innen zu der 
Mitte der Aussparung 8 hin vorstehende Dichtlippe 13a, 
die den Rand 12 der Borstenplatte 5 in Gebrauchsstel- 
lung dichtend ubergreift. Somit wird die Dichtigkeit an 
diesem umlaufenden Rand 1 2 sofort unmittelbar an der 
Einschubstelle erreicht und die Dichtlippe 13a vergro- 
Bert die Dichtflache. 

[0035] Dabei erkennt man, daB der mit der Stirnseite 
7a des hochstehenden Randes bundige dichtende 
Streifen 13 eine zum Inneren der Aussparung 8 von au- 
Ben nach innen abfallende Abschragung 13b als Ein- 
fuhrhilfe aufweist, die sich dabei im Ausfuhrungsbeispiel 
bis zu dem innen umlaufenden Rand der Dichtlippe 13a 
erstreckt. Trotz dieser guten randseitigen Abdichtung 
wird so das Eindrucken der Borstenplatte 5 erieichert 
und verbessert. Auch an dem dichtenden Streifen 1 4 er- 
kennt man in Fig. 4 eine in diesem Falle von innen nach 
auBen abfallende Abschragung 14a, die auch hier das 
Eindrucken des Randes 19 erieichtert. 
[0036] Der Bereich 15 am umlaufenden Rand 12 der 
Borstenplatte 5 ist in diesem Ausfuhrungsbeispiel mit ei- 
nem Absatz 7b an der Innenseite des hochstehenden 
Randes 7 verrastet. Dennoch ist das Herauslosen der 
Borstenplatte 5 aus ihrer Gebrauchsstellung einfach, 
well der Ausdruckvorsprung 11 ein genugendes Hoch- 
drucken und Schragstellen eriaubt, um sowohl aus die- 
ser Verrastung als auch aus dem Dichtungsbereich frei- 
gegeben zu werden. 



Patentanspruche 

1. Zahnburste (1) mit einem Stiel (2) und einem aus- 

wechselbaren Borstenfeld (3) dessen Borsten (4) 
an einer mit dem Stiel (2) losbar verbundenen Bor- 



stenplatte (5) etwa rechtwinklig abstehen, welche 
Borstenplatte (5) in eine einen Boden (6) und einen 
diesem gegenuber hochstehenden Rand (7) auf- 
weisende Aussparung (8) des Stieles (2) oder einer 

5 Verbreiterung (9) des Stieles (2) paBt und einen in 

eine durchgehende Lochung (10) des Bodens (6) 
eingreifenden Ausdruckvorsprung (11) aufweist, 
wobei der hochstehende Rand (7) der Aussparung 
(8) in Gebrauchsstellung an der Schmalseite (12) 

10 der Borstenplatte (5) derart aniiegt und am Umfang 
umlauft, daB ein Aufnahmebereich fur die Borsten- 
platte (5) und den Ausdruckvorsprung (1 1 ) gebildet 
ist, dadurch gekennzeichnet, daB an dem Aufnah- 
mebereich und/oder an der Borstenplatte (5) an den 

15 gegenseitigen Beruhrflachen oder Beruhrlinien ei- 
ne gegenuber dem Werkstoff des Stieles (2) und/ 
Oder der Borstenplatte (5) andere Materialkompo- 
nente eingefugt, eingearbeitet oder im Zweikompo- 
nentenspritzgieBverfahren eingespritzt ist, die wei- 

20 Cher als der Werkstoff des hochstehenden Randes 

(7) der Aussparung (8) und/oder der Borstenplatte 
(5) und ihres Ausdruckvorsprunges (11) ist und so 
ausgebildet ist, daB dadurch in Gebrauchsstellung 
eine Abdichtung zwischen Borstenplatte (5) und 

25 Aussparung (8) des Stiels (2) erreicht wird. 

2. Zahnburste nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der aus weicherem Werkstoff beste- 
hende Tell des Aufnahmebereiches in Gebrauchs- 

30 stellung durch die Borstenplatte (5) und/oder ihren 
Ausdruckvorsprung elastisch verformt ist und/oder 
an der Borstenplatte (5) befindlicherweicher Werk- 
stoff durch den Rand (7) der Aussparung zusam- 
mengedruckt ist. 

35 

3. Zahnburste nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die eingespritzte weichere Ma- 
terialkomponente als Abdichtung an den als Wan- 
dung hochstehenden umlaufenden Rand (7) und/ 

40 Oder am Boden der Aussparung angeordnet ist und 
insbesondere am gesamten Umfang der Ausspa- 
rung ununterbrochen umlauft. 

4. Zahnburste nach einem der Anspruche 1 bis 3, da- 
45 durch gekennzeichnet, daB die als Abdichtung die- 
nende weichere Materialkomponente als dichten- 
der Streifen (13) ausgebildet ist, der insbesondere 
mit der Stirnseite (7a) der sie aufnehmenden Wan- 
dung und/oder mit der Seite der Borstenplatte (5), 

50 auf der die Borsten (4) hochstehen, biindig ist oder 
ubersteht. 

5. Zahnburste nach einem der Anspruche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB der an dem hochste- 

55 henden Rand (7) innenseitig angeordnete dichten- 
de Streifen (13) aus der weicheren Materialkompo- 
nente eine nach innen zu der Mitte der Aussparung 

(8) hin vorstehende Dichtlippe (13a) aufweist, die 
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den Rand (12) der Borstenplatte (5) in Gebrauchs- 
stellung dichtend ubergreift. 

6. Zahnburste nach einem der Anspruche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, da3 der mit der Stirnseite 
(7a) des hochstehenden Randes (7) insbesondere 
bundige dichtende Streifen (13) sine zum Inneren 
der Aussparung (8) von auBen nach innen abfallen- 
de Abschragung, Abrundung oder dergleichen Ein- 
fuhrhilfe aufweist, die sich insbesondere bis zu dem 
innen umlaufenden Rand der Dichtlippe (13a) er- 
streckt. 

7. Zahnburste nach einem der Anspruche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, da3 zumindest in einem 
Teilbereich der den Ausdruckvorsprung (11) in Ge- 
brauchsstellung aufnehmenden Lochung (10) 
durch den Boden der Aussparung ein Ring (1 6) aus 
weicherem IVIaterial angeordnet ist. 

8. Zahnburste nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, da(3 die Lochung (10) fur den Ausdruck- 
vorsprung Oder Auswerferstift uber den groBeren 
Teil ihrer axialen Erstreckung oder die gesamte 
axiale Erstreckung mit derweicheren l\/laterialkom- 
ponente als Dichtung ausgekleidet ist. 

9. Zahnburste nach Anspruch 7 oder 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die weichere IVIaterialkompo- 
nente im Bereich der Lochung (10) fur den Aus- 
druckvorsprung (11) an wenigstens einem Rand 
dieser Lochung (1 0), insbesondere an beiden Ran- 
dern dieser Lochung eine gegenuber ihrem mittle- 
ren Bereich groBere radiale Dicke hat, dadurch daB 
eine Dichtungshulse in die Lochung (10) einge- 
spritzt ist, die auch in axialer Richtung formschlus- 
sig mit dem harteren Werkstoff angeordnet ist. 

10. Zahnburste nach einem der Anspruche 1 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB die weichere IVIaterial- 
komponente ein Kunststoff ist, der mit dem Kunst- 
stoff des Stieles (2) oder Handgriffes und/oder dem 
Kunststoff der Borstenplatte chemisch soweit uber- 
einstimmt, daB beim Einspritzen derweicheren IVIa- 
terialkomponente in den harteren Kunststoff eine 
feste Verbindung der beiden Werkstoffe entsteht. 

11. Zahnburste nach einem der Anspruche 1 bis 10, da- 
durch gekennzeichnet, daB sowohl in dem hochste- 
henden Rand (7) an dessen Innenseite als auch im 
Bodenbereich, insbesondere diesem gegenuber 
hochstehend, umlaufende Leisten oder Streifen 
(13, 14) aus der weicheren Materialkomponente in 
die Aussparung eingespritzt sind. 

1 2. Zahnburste nach einem der Anspruche 1 bis 1 1 , da- 
durch gekennzeichnet, daB die Unterseite (18) der 
Borstenplatte (5) ihrerseits eine Aussparung und ei- 



nen demgegenuber umlaufenden Rand (16) hat, 
der den am Boden (6) der Aussparung (8) umlau- 
fenden und diesem gegenuber hochstehenden 
Streifen (1 4) aus der weicheren Materialkomponen- 
5 te in Gebrauchsstellung dichtend ubergreift und ins- 

besondere elastisch verformt. 

13. Zahnburste nach einem der vorstehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die beiden aus 

10 der weicheren Materialkomponente bestehenden 
dichtenden Streifen (13, 14) mitetwagleichbleiben- 
dem Abstand, gegebenenfalls in der Hohe gegen- 
einander versetzt, an der Aussparung (8) umlaufen 
und im Bereich der Lochung (1 0) fur den Ausdruck- 

15 vorsprung (11 ) einen groBeren Abstand zueinander 
haben und in diesem Bereich des groBeren Abstan- 
des die ihrerseits mit der weicheren IVIaterialkom- 
ponente ausgekleidete Lochung (10) angeordnet 
ist. 

20 

14. Zahnburste nach einem der vorstehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Borstenplat- 
te (5) an ihrem umlaufenden Rand (12) einen vor- 
springenden Bereich (15) aufweist, der in Ge- 

25 brauchsstellung in die weichere IVI ate rial kompo- 
nente des dichtenden Streifens (13) eingedruckt 
Oder mit einem Absatz (7b) an der Innenseite des 
hochstehenden Randes (7) verrastet ist. 



Claims 

1 . A toothbrush (1 ) with a handle (2) and an exchange- 
able brush head (3), the bristles (4) of which, dis- 

35 posed on a bristle plate (5) releasably connected to 
the handle (2), stick out approximately at a right an- 
gle, this bristle plate (5) fitting into a recess (8) in 
the handle (2) or a widening (9) of the handle (2) 
which has a base (6) and an oppositely-located 

40 standing edge (7) and the bristle plate having a 
pressing-out projection (11) which engages in a 
penetrating hole (10) in the base (6), wherein the 
standing edge (7) of the recess (8) lies against the 
narrow side (12) of the bristle plate (5) and extends 

45 around its circumference in such a way that a re- 
ception area is formed for the bristle plate (5) and 
the pressing-out projection (11), characterised in 
that a material component of a different material 
from the material of the handle (2) and/or the bristle 

50 plate (5) is inserted, incorporated or injected by 
means of the two-component injection moulding 
process into the reception area and/or on the bristle 
plate (5) in the opposite contact surfaces or lines of 
contact, this material being softer than the material 

55 of the standing edge (7), the recess (8) and/or the 
bristle plate (5) and its pressing-out projection (11) 
and is configured so that a seal is attained between 
the bristle plate (5) and the recess (8) of the handle 
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(2) when the toothbrush is in its position of use. 

2. A toothbrush according to claim 1 , characterised in 
that the portion of the reception area which compris- 
es softer material is elastically deformed by the bris- 
tle plate (5) and/or its pressing-out projection when 
the toothbrush is in its position of use and/or soft 
material disposed on the bristle plate (5) is com- 
pressed by the edge (7) of the recess. 

3. A toothbrush according to claim 1 or 2, character- 
ised in that the injected softer material component 
is disposed as a seal on the circumferential edge 
(7) which protrudes as a wall and/or on the base of 
the recess and extends especially around the entire 
circumference of the recess without a break. 

4. A toothbrush according to one of claims 1 to 3, char- 
acterised in that the softer material component 
which serves as a seal is configured as a sealing 
strip (13) which, especially with the face side (7a), 
is flush with or projects beyond the wall which re- 
ceives it and/or the side of the bristle plate (5) on 
which the bristles (4) stand. 

5. A toothbrush according to one of claims 1 to 4, char- 
acterised in that the sealing strip (13) of the softer 
material component, disposed on the inside of the 
standing edge (7), has a sealing lip (13a) projecting 
inwards towards the centre of the recess (8) which 
overlaps the edge (12) of the bristle plate (5) in a 
sealing manner when the toothbrush is in its posi- 
tion of use. 

6. A toothbrush according to one of claims 1 to 5, char- 
acterised in that the sealing strip (13), which is es- 
pecially flush with the face side (7a) of the standing 
edge (7), has a slope, rounded portion or similar in- 
sertion aid falling from the outside towards the inte- 
rior of the recess (8), this insertion aid especially 
extending up to the inner circulating edge of the 
sealing lip (13a). 

7. A toothbrush according to one of claims 1 to 6, char- 
acterised in that a ring (1 6) of softer material is dis- 
posed in at least a partial area of the hole (10) 
through the base of the recess which accepts the 
pressing-out projection (11) when the toothbrush is 
in its position of use. 

8. A toothbrush according to claim 7, characterised in 
that the hole (10) for the pressing-out projection or 
eject pin is coated with the softer material compo- 
nent over the greater part of its axial extent or over 
its total axial extent. 

9. A toothbrush according to claim 7 or 8, character- 
ised in that the softer material component has a 



greater radial thickness compared to its central area 
in the area of the hole (1 0) for the pressing-out pro- 
jection (1 1 ) on at least one rim of this hole (1 0), es- 
pecially on both rims of this hole, due to a sealing 
5 sleeve being injected into the hole (1 0) which is also 

disposed form-lockingly in the axial direction with 
the harder material. 

10. A toothbrush according to one of claims 1 to9, char- 
10 acterised in that the softer material component is a 

plastic which is chemically compatible with the plas- 
tic of the handle (2) or stem and/or the plastic of the 
bristle plate to such an extent that when the softer 
material component is injected into the harder plas- 
15 tic, a firm bond occurs between the two materials. 

11. A toothbrush according to one of claims 1 to 10, 
characterised in that circulating bars or strips (13, 
14) of the softer material component are injected 

20 into the recess, both on the inside of the standing 
edge (7) and also in the base area, especially pro- 
truding with regard to this. 

12. A toothbrush according to one of claims 1 to 11, 
25 characterised in that the underside (1 8) of the bristle 

plate (5) itself has a recess and, in contrast, a cir- 
culating edge (16), which overlaps and especially 
elastically deforms the strip (14) of the softer mate- 
rial component, which extends around the base (6) 
30 of the recess (8) and projects with regard to this, 
when the toothbrush is in its position of use. 

13. A toothbrush according to one of the preceding 
claims, characterised in that the two sealing strips 

35 (13, 14) of the softer material component extend 
around the recess (8) at an approximately equal dis- 
tance, optionally offset in height in comparison to 
one another, and are disposed further apart in the 
area of the hole (1 0) for the pressing-out projection 

40 (11) and with the hole (10), which is coated on its 
part with the softer material component, being dis- 
posed in this area of greater distance. 

14. A toothbrush according to one of the preceding 
45 claims, characterised in that the bristle plate (5) has 

a projecting area (15) on its circumferential edge 
(12) which is pressed into the softer material com- 
ponent of the sealing strip (13), or is engaged with 
a shoulder (7b) on the inside of the standing edge 
50 (7), when the toothbrush is in its position of use. 



Revendications 

55 1. Brosseadents(1)avecun manche (2)etunchamp 
de soies interchangeable (3) dont les soles (4) de- 
passent a peu pres a angle droit d'une plaque de 
soies (5) reliee au manche (2) de fagon amovible. 
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laquelle plaque (5) s'ajuste dans un evidement (8) 
du manche (2) presentant un fond (6) et un bord (7) 
sureleve par rapport au fond, ou dans un elargisse- 
ment (9) du manche (2), et qui presente une avan- 
cee d'ejection (11 ) ayant prise dans une perforation 
traversante (1 0) du fond (6), le bord sureleve (7) de 
i'evidement (8) etant, en position d'utilisation, adja- 
cent au cote etroit (12) de la plaque de soles (5) et 
passant sur le perimetre de telle sorte qu'une zone 
de reception est formee pour la plaque de soies (5) 
et I'avancee d'ejection (11), caracterisee en ce que 
sur la zone de reception et/ou sur la plaque de soies 
(5), sur les surfaces de contact ou lignes de contact 
mutuelles, un autre composant de materiau est in- 
sere, par rapport a la matiere du manche (2) et/ou 
de la plaque de soies (5), qu'il est incorpore ou in- 
jecte par un precede de moulage par injection a 
deux composants, ce composant etant plus mou 
que la matiere du bord sureleve (7) de I'evidement 
(8) et/ou de la plaque de soies (5) et de son avancee 
d'ejection (11) et etant forme de telle sorte que Ton 
obtient une etancheite entre la plaque de soies (5) 
et I'evidement (8) du manche (2) en position d'utili- 
sation. 

2. Brosse a dents selon la revendication 1 , caracteri- 
see en ce que la partie de la zone de reception 
composee du materiau plus mou est deformee de 
fagon elastique en position d'utilisation par la pla- 
que de soies (5) et/ou son avancee d'ejection (1 1 ), 
et/ou est pressee sur le materiau plus mou se trou- 
vant sur la plaque de soies (5) par le bord (7) de 
I'evidement. 

3. Brosse a dents selon la revendication 1 ou 2, ca- 
racterisee en ce que le composant de materiau 
plus mou injecte est place comme etancheite sur le 
bord sureleve (7) peripherique comme parol et/ou 
sur le fond de I'evidement, et qu'il passe sans inter- 
ruption notamment sur toute la peripherie de I'evi- 
dement. 

4. Brosse a dents selon I'une des revendications 1 a 

3, caracterisee en ce que le composant de mate- 
riau plus mou servant d'etancheite est forme com- 
me une bande d'etancheite (13) qui est au meme 
niveau que le cote frontal (7a) de la paroi la logeant 
et/ou au meme niveau que le cote de la plaque de 
soies (5) sur laquelle les soies (4) depassent, ou qui 
les depasse. 

5. Brosse a dents selon I'une des revendications 1 a 

4, caracterisee en ce que la bande d'etancheite 
(13) placee al'interieurdu bord sureleve (7) etcons- 
tituee du composant de materiau plus mou, presen- 
te une levre d'etancheite (13a) depassant vers I'in- 
terieur vers le milieu de I'evidement (8), levre qui 
entoure de fagon etanche le bord (12) de la plaque 



de soies (5) en position d'utilisation. 

6. Brosse a dents selon I'une des revendications 1 a 

5, caracterisee en ce que la bande d'etancheite 

5 (1 3) notamment placee au meme niveau que le cote 

frontal (7a) du bord sureleve (7) presente une incli- 
naison, un arrondi ou un support d'introduction si- 
milaire, incline de I'exterieur vers I'interieur de I'evi- 
dement (8), etqui s'etend notamment jusqu'au bord 

10 peripherique interieurde la levre d'etancheite (13a). 

7. Brosse a dents selon I'une des revendications 1 a 

6, caracterisee en ce qu'une bague (16) en mate- 
riau plus mou est placee au moins dans une partie 

15 de la perforation (10), logeant I'avancee d'ejection 
(11) en position d'utilisation et situee a travers le 
fond de I'evidement. 

8. Brosse a dents selon la revendication 7, caracteri- 
20 see en ce que la perforation (10) prevue pour 

I'avancee d'ejection (11 ) ou la tige d'ejection est re- 
vetue du composant de materiau plus mou sur la 
plus grande partie de son etendue axiale ou sur la 
totalite de son etendue axiale en guise d'etancheite. 

25 

9. Brosse a dents selon la revendication 7 ou 8, ca- 
racterisee en ce que le composant de materiau 
plus mou a une epaisseur radiale plus grande par 
rapport a sa partie centrale dans la partie de la per- 

30 foration (10) prevue pour I'avancee d'ejection (11) 
sur au moins un bord de cette perforation (10), no- 
tamment sur les deux bords de cette perforation, de 
telle sorte qu'une douille d'etancheite est injectee 
dans la perforation (1 0), douille qui est aussi placee 

35 en sens axial a engagement positif avec le materiau 
plus dur. 

10. Brosse a dents selon I'une des revendications 1 a 

9, caracterisee en ce que le composant de mate- 
40 riau plus mou est une matiere plastique compatible 

chimiquement avec la matiere plastique du manche 
(2) ou de la poignee et/ou avec la matiere plastique 
de la plaque de soies, de maniere que lors de I'in- 
jection du composant de materiau plus mou dans 
45 la matiere plastique plus dure on obtient une liaison 
solide des deux materiaux. 

11. Brosse a dents selon I'une des revendications 1 a 

1 0, caracterisee en ce que des baguettes ou des 
50 bandes (13, 14) en materiau plus mou sont injec- 

tees dans I'evidement, aussi bien sur le cote inte- 

rieur du bord sureleve (7) que dans le fond, notam- 
ment de maniere surelevee par rapport a celui-ci. 

55 12. Brosse a dents selon I'une des revendications 1 a 

1 1 , caracterisee en ce que le cote inferieur (1 8) de 
la plaque de soies (5) a de son cote un evidement 
et un bord oppose (16) qui entoure de fagon etan- 
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che la bande (1 4) constituee du composant de ma- 
teriau plus mou en position d'utilisation, s'etendant 
sur le fond de Tevidement (8) et surelevee par rap- 
port a celui-ci, et qui se deforme notamment de fa- 
9on elastique. 5 

Brosse a dents selon Tune des revendications pre- 
cedentes, caracterisee en ce que lea deux bandes 
(1 3, 1 4) d'etanchelte constituees du composant de 

materiau plus mou presentant sur le contour de io 
i'evidement (8) Tune par rapport a I'autre a peu pres 
le meme ecart, mais sont decalees en hauteur et 
ont un plus grand ecart I'une par rapport a I'autre 
dans la partie de la perforation (10) de I'avancee 
d'ejection (11 ), et que la perforation (1 0) revetue du ^5 
composant de materiau le plus mou est placee dans 
cette partie du plus grand ecart. 

Brosse a dents selon Tune des revendications pre- 
cedentes, caracterisee en ce que la plaque de 20 
soies (5) presente sur son bord peripherique une 
partie en saillie qui est pressee, en position d'utili- 
sation, dans la bande d'etancheite (13) en materiau 
le plus mou ou qui est enclenchee avec un talon 7b 
du cote interieur du bord sureleve (7). 25 
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